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ORGANIZAGCAO CURRICULAR - TECNICO EM METALURGIA

O Curso Técnico em Metalurgia estd estruturado em 3 etapas semestrais,

perfazendo uma carga horéria total de 1200 horas presenciais, acrescidas do Estagio

Supervisionado de 400 horas.

€ as normas
técnicas referentes a
saude e a
seguranca no
trabalho e a
gualidade no meio
ambiente

legislagédo vigente

Reconhecer e
identificar agentes
poluidores

Destinar e tratar
residuos
industriais

Definir formas de
coleta de residuos

COMPETENCIAS HABILIDADES BASES TECNOLOGICAS CH
PROTECAO AMBIENTAL 40h
Avaliar a legislacdo | Interpretar Lei Fed. Meio Ambiente IBAMA

Lei Est. Meio Ambiente FEPAM
Lei Mun. Meio Ambiente SEMMA
Lei 6514-MTb Seguranga e
Medicina do Trabalho, NR 9
PPRA, NR 25-Residuos
Industriais, NR 15 e NR 16
Insalubridade e periculosidade
Licencas ambientais

Crimes ambientais

LixBes, aterros sanitarios e
compostagem

Medidas de protecéo e controle
dos agentes poluidores
Gerenciamento de residuos da
area da saude

Poluicdo: solo, agua, ar e agentes
poluidores

Tratamento de agua e esgoto
Coleta e reciclagem de lixo




Aplicar normas e
técnicas de
seguranca no
trabalho no
ambiente do
trabalho

Reconhecer riscos

Escolher e utilizar
EPl e EPC

Producao de energia-elétrica,
atdbmica, eolica, biodigestores,
solar, gas natural, diesel, gasolina
e élcool

Descarte de: pilhas, baterias,
tintas, solventes, remédios, isopor,
eletroeletrbnicos, lampadas
fluorescentes, pneus e defensivos
agricolas

Agentes poluidores- quimicos,
fisicos e biol6gicos

Chuva &cida, efeito estufa,
inversao térmica e aquecimento
global

Organizacédo do ambiente de
trabalho

Alternativas quanto os residuos-
producao de artesanatos
Aspectos ergondmicos e
psicossociais no ambiente de
trabalho

Conceito de seguranca

Acidente do trabalho

Doenca do trabalho

Riscos

Equipamento de protecéo
individual

Equipamento de protecéo coletiva
CIPA

Avaliar as
caracteristicas e
propriedades
mecanicas dos
materiais metalicos

Identificar as
caracteristicas e
propriedades
mecanicas dos
materiais

metalicos Realizar
estudo das
propriedades
fisicas e aplicacdes
industriais dos
metais e suas ligas
Especificar os
materiais metalicos
para diferentes
aplicacoes
industriais

PROPRIEDADES MECANICAS DOS

MATERIAIS

Ensaios mecanicos

Normas e especificacOes de
materiais

Classificacao dos materiais
Acos para construgcdo mecanica
Acos para ferramentas

Acos rapidos O Acos inoxidaveis
Materiais para fins elétricos e
magnéticos

40h




METROLOGIA 40h
Avaliar o Utilizar » Unidades de grandeza
dimensional de instrumentos de - Instrumentos basicos-escala trena
pecas medicao transferidor
Avaliar o resultado « Instrumentos de medicdo —
da medicédo para Interpretar e paquimetro, micrémetro, relégio
analisar o processo | especificar comparador
de producio tolerancias « Calibradores -
Acompanhar o | Elaboracio de . E’aeig;es de rosca e verificadores de
processo produtivo relatorios de « Técnicas de medigdes
verlflcandq a medicao « Tolerancias
observancia de
padrbes
estabelecidos
PROCESSOS DE CONFORMACAOQO | 40h
Acompanhar o Escolher o MECANICA
processo produtivo, | processo * Laminagéao
solucionando adequado paraa | * Trefilacao
problemas técnicos | producdo Escolher | * Forjamento
e prestando e especificar * Estampagem — corte, dobra e
assessoria equipamento repuxe
adequado para a
producao
DESENHO TECNICO 80h
Interpretar e Desenhar pecas, | « Materiais de desenho
desenhar esbocos e | €m  forma  de | . Perspectivas
desenhos esboco e desenho | . projecses ortogonais
com instrumentos, | . Regras de cotagem
o |- Escale
» Simbologia
ABNT
+ Cortes
+ Vistas auxiliares
* Convencg0es de elementos de
maquinas
» Desenhos de conjuntos
ATOMISTICA 80h

Identificar,
reconhecer e
interpretar a
estrutura cristalina
dos metais.

Reconhecer a
estrutura cristalina
dos metais

* Introducéo a ciéncia e engenharia
dos metais

» Estrutura atdmica e ligacéo inter
atbmica

» Estrutura dos sélidos cristalinos

* Imperfeicbes nos solidos

* Difusao

» Discordancias e mecanismos de
aumento de resisténcia

» Diagramas de fases




Aplicar técnicas de GESTAO DA QUALIDADE 40h
gestdo da qualidade | Conceituar » Conceito de qualidade e
buscando Qualidade Total produtividade
confiabilidade, _ » Conceito de qualidade total
rodutividade e Aplicar ferramentas | « Ferramentas da qualidade
P . ) da qualidade e « Método de anélise e solucéo de
melhoria continua métodos problemas (MASP)
No processo estatisticos de « Normas da série ISO 9000
produtivo controle
PSICOLOGIA DO TRABALHO 40h

Relacionar-se com

ética no ambiente de

trabalho

Utilizar conceitos
de relacbes
humanas no
trabalho e técnicas

de lideranca

* Nocbes de psicologia

« Comportamento humano

* Rela¢des humanas no trabalho
* Lideranca

* Motivagéo

+ Criatividade

COMPETENCIAS HABILIDADES BASES TECNOLOGICAS CH
SOLDAGEM 80h
Conhecer e aplicar | Escolher o processo | « Fontes de calor
os diversos de soldagem « Aspectos metallirgicos na
processos de Escolher _sroldag?em g
* Transformadores
soldagem especificar « Retificadores
equipamento de . Geradores
solda * Processo com eletrodo revestido
Soldar pecas * Solda oxi acetileno
* Processo MIG, MAG, TIG
* Solda automatizada
* Solda a plasma
Diferenciar os TRATAMENTO TERMICO DOS 80h
Conhecer e tratamentos METAIS
correlacionar os térmicos e Dureza
diversos processos « Ligas ferro carbono
de tratamento Escolher e

térmico dos metais

Acompanhar
processo de
tratamento térmico,

especificar o
tratamento térmico
para adequado fim

Escolher
equipamentos para
tratamento térmico

+ Transformacdao isotérmica
acos

+ Tratamentos isotérmicos
* Tratamento de endurecimento

* Recozimento e normalizagcéo dos

+ Témpera e revenimento dos agos




assessorando e
prestando auxilio

na solucéo de
problemas

Elaborar o controle
do tratamento
térmico

Utilizar e converter
diferentes escalas

superficial e por precipitacéo
* Tratamento a frio e tratamento
criogénicos do acgo
» Tratamento térmico dos ferros
fundidos, acos para ferramentas
e matrizes, agos inoxidaveis e
dos materiais ndo ferrosos e suas

de dureza ligas
PRATICA DOS TRATAMENTOS
Analisar efeito de Medir as TERMICOS 40h
tratamentos propriedades + Controle e ensaios dos produtos
térmicos e seus mecanicas dos siderurgicos
efeitos no processo [r)atgrlals tratados . Macrogra_fla
. ermicamente . |\/||Crograf|a
produtivo e no = .
. + Constituintes dos agos resfriados
metalografica dos . Andlise quimica
materiais * Analise metalografica
USINAGEM DOS METAIS
Acompanhar o Escolher o processo | « Operagdes basicas de usinagem | 40h

processo produtivo,
solucionando
problemas técnicos
e prestando
assessoria

Estabelecer a
sequéncia de
operacgoes

adequado para a
producao

Escolher e
especificar
equipamento e
ferramental
adequado para a
producao

Elaborar o roteiro de
fabricacéo

* Mecanismo de formacao do
cavaco

+ Geometria da cunha de corte

* Materiais para ferramentas de
corte

* Fluidos de corte

+ Parametros de usinagem

* Magquinas operatrizes

* Eletroeroséo

* Processos de corte por jato

d’agua, laser e plasma




INFORMATICA 40h
Elaborar planilhas, | Utilizar a informatica | « Introdugédo a informatica
apresentacoes e para a apresentagao | « Nocobes basicas de computacao
relatérios de relatorios e - Apresentacéo das ferramentas de
elaboragao de auxilio ao aluno
gréficos e planilhas | . \word, Excel e Power Point
+ Formatacao de trabalhos
* Criacao de planilhas
* Criacdo de slides para apresentagédo
Analisar efeito de Identificar os TRATAMENTOS 40h
tratamentos processos de TERMOQUIMICOS
superficiais e seus | tratamento SUPERFICIAIS
efeitos no processo | superficiais
produtivo e no « Tratamentos termoquimicos
produto Escolher o processo | « Corroséo e degradagéo dos
de tratamento
Acompanhar o superficial materiais
processo de adequado as * Revestimentos metalicos
tratamento exigéncias do * Revestimentos ndo metalicos
superficial, produto inorganicos . .
. * Revestimentos ndo metalicos
solucionando os o
problemas técnicos 0rganicos
e prestando
assessoria
LINGUAGEM TECNICA | 40h
Redigir Elaborar » Linguagem, lingua, fala
corretamente textos | escrituragao técnica | « Linguagem objetiva x subjetiva
* Ambiguidade
» Coeséo e coeréncia (nexos)
+ Tipologia textual: descritivo e
narrativo
* Sinonimia
* Reescrita: resumos e parafrases
PROCESSOS SIDERURGICOS 40h

Identificar e
descrever os
processos
siderurgicos

Definir e descrever
processos
siderurgicos

Diferenciar métodos
e processos de
obtencéo de
materiais metalicos

* Acos e ferros fundidos

* Producao do ferro gusa no alto
forno

» Fabricacéo do aco

* Processos de reducao direta

» Processo fundicdo continua

* Processo de producéo do ferro
fundido

* Producao de metais nao ferrosos

+ Cobre e suas ligas

* Aluminio e suas ligas

* Produtos da metalurgia do p6




COMPETENCIAS HABILIDADES BASES TECNOLOGICAS CH

ENSAIOS MECANICOS

« Propriedades e ensaios diversos | 80h
Interpretar Identificar os « Ensaio de dureza-escalas de
resultados de testes | ensaios mecanicos dureza
€ ensalos » Ensaio de tracdo e compressao
mecanicos e Descrever os + Ensaio de torgdo
analisar os diversos ensaios - Ensaio de dobramento
resultados mecanicos . Ensaio de impacto

E ¢ i + Ensaio de embutimento Eriksen
xecutar € apicar + Ensaio néo destrutivo
ensaios mecanicos

ORGANIZACAO E NORMAS 40h
Interpretar as Utilizar e aplicar * Precursores da organizacao
normas e legislacdo | norma técnica do trabalho
referentes ao + Conceito de empresa

: Diferenciar « Administracdo e organizacéo
rocesso produtivo : :
P S0 pre diferentes tipos de + Legislacao trabalhista
industrial e a normas ) ~ o
* Legislagéo profissional
produtos L
* Normas técnicas
CUSTOS /PCP 40h

Avaliar a influéncia
do custo no
processo de
fabricacdo e no
produto Conhecer
e correlacionar as
formas de gestéo
da producéo

Elaborar planilhas
de custo

Determinar custo de
fabricacdo no
processo produtivo

Origem do custo

Custo da producgao

Estrutura dos materiais
Estrutura organizativa da méo de
obra

Custo indireto de fabricagéo
Custo indireto de distribuicdo
Custo padrao

Formacé&o pratica do custo de
vendas

Introducéo ao PCP




LINGUAGEM TECNICA I 40h
Elaborar relatorios | Elaborar textos » Producéo textual- relatorios
técnicos técnicos, texto informativo
Elaborar relatério de | « Linguagem padréo x linguagem
conclus&o de curso, nao padrao
conforme normas * Aula tedrica e pratica (linguagem
e informatica)
* Preparacéo para apresentacao
do trabalho cientifico
» Elaboracéao do trabalho de
conclusao do curso (pesquisa,
metodologia, referencial tedrico,
objetivos, proposta, justificativa)
* Apresentacao oral do trabalho
final
Desenvolver Projetar e desenhar | PROJETOS MECANICOS 40h
melhorias no pecas produzidas + Conceito de projeto mecanico
produto €m processos » Etapas do projeto
metalurgicos * Desenhos em software e CAD
* Regras de projeto para pecas
Desenhar pecas fundidas, forjadas, estampadas e
produzidas por _ usinadas
processo de forja,
fundicao, solda e
conformacao
mecanica
PNEUMATICA E HIDRAULICA 80h

Utilizar métodos de
racionalizacao e
automacéao no
processo produtivo
buscando maior

eficiéncia

Aplicar a tecnologia
da pneumatica e da
hidraulica no

processo produtivo

Utilizar automacao
NO processo
produtivo

Elaborar circuitos
pneumaticos e
pneumaticos

Especificar
componentes
pneumaticos e
hidraulicos

* Producédo do ar comprimido

» Distribuicdo e preparacédo do
ar comprimido

» Atuadores pneumaticos
(cilindros e motores)

» Elementos de comando
(valvulas)

+ Circuitos pneumaticos

* Fluido hidraulico

« Unidade hidraulica

» Atuadores hidraulicos
(cilindros e motores)

+ Elementos de comando
(valvulas)

 Circuitos hidraulicos




caracteristicas
elétricas bésicas,
com aplicag&o no
processo produtivo

equipamentos de
medicao elétrica

Diferenciar,
especificar e aplicar
motores elétricos

* Protecéo de redes elétricas

» Capacitores

» Corrente alternada

* Fornos

* Motores

* Instrumentos elétricos de
medicao

* Aterramento

GESTAO DE PROJETOS 40h

Desenvolver Criar e/ou modificar | - Metodologia de Pesquisa

melhorias no produtos e « Técnicas de Pesquisa

processo produtivo | equipamentos « Coleta de dados

e no produto industriais, - Fluxograma

incorporando novos

Desenvolver métodos e

ferramental e tecnologias

produto, utilizando

0s conhecimentos

adquiridos durante

0 Curso
ELETRICIDADE INDUSTRIAL 40h
» Conceitos basicos de

Correlacionar as Utilizar eletricidade

melhoria continua,
com qualidade e
produtividade, que
vai reverter em
beneficio a empresa
e ao aluno.

conhecimentos
tedricos e praticos
adquiridos na escola,
consolidando o saber
e o fazer.

COMPETENCIAS HABILIDADES BASES TECNOLOGICAS CH
Correlacionar as Elaborar e executar

técnicas adquiridas | ym plano de estagio,

durante o curso, utilizando os

com a prética .

desenvolvida no recursos oferecidos

estagio, pela empresa e ESTAGIO SUPERVISIONADO
promovendo uma aplicando os 400h

ESTAGIO SUPERVISIONADO
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O Estéagio Supervisionado, de carater obrigatorio, objetiva garantir ao aluno as

condicdes indispensaveis a sua integracdo no mundo do trabalho.

E condicdo indispenséavel para a realizacdo do Estagio que o aluno tenha

concluido as Etapas I, Il e lll previstas nos Planos de Curso.

O Estagio é realizado em empresas afins, com duracao minima de 400 horas,
desenvolvidas ao longo de 1 (um) semestre letivo, ou seja, 4 (quatro) meses e 20

(vinte) dias, ndo ultrapassando 6(seis) horas diarias.

Na avaliacdo do Estagio sdo consideradas além dos conhecimentos, as
atitudes referentes a ética profissional, responsabilidade e ajustamento nas situacdes
reais de trabalho.

A avaliacdo do Estagio Supervisionado consiste em:
a) acompanhamento continuo e sistematico das atividades que o aluno deve
realizar;
b) andlise da Ficha de avaliacdo mensal emitida pela empresa;
C) analise dos Relatérios parciais / bimestrais das atividades desenvolvidas

pelo aluno estagiario;
d) preenchimento de Ficha de avaliagdo do aluno estagiario e Relatérios das

observacoes de professor orientador, por ocasido das visitas aos locais de realizacéo
do Estéagio;

e) analise do Relatdrio final de Estagio elaborado e entregue pelo aluno
estagiario.

Ao término do Estagio Supervisionado, o professor orientador emite um Parecer
Técnico, considerando o aluno: A (Apto) quando o aluno demonstrar as competéncias
e habilidades estabelecidas para o Perfil Profissional de Concluséo, previstas no item
3 dos Planos de Curso ou NA (Nao Apto).

Ao aluno considerado NA (N&o Apto) sera permitido refazer o Estagio no
semestre subsequente, desde que observado o prazo maximo de 5 (cinco) anos entre

0 inicio e o término do Curso.



