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ORGANIZACAO CURRICULAR — CURSO TECNICO EM MECANICA

O Curso Técnico em Mecanica esta estruturado em 3 etapas semestrais,

perfazendo uma carga horéaria total de 1200 horas presenciais, acrescidas do

Estagio Supervisionado de 400 horas.

pecas

medicao

medicao (escala, trena,

COMPETENCIAS | HABILIDADES BASES TECNOLOGICAS CH
TECNOLOGIA MECANICA |
METROLOGIA 40h

Avaliar o Utilizar e escolher| « Unidades de grandeza

dimensional de instrumentos de « Instrumentos basicos de

Avaliar o resultado
da medicao para
elaboracgao de
relatorios de
medicao

Acompanhar o
processo produtivo
verificando a
observancia de
padroes
estabelecidos

Interpretar e
especificar
tolerancias

Elaborar relatorio de
medicao

transferidor, goniémetro,
paquimetro, micrometro)
Relogio comparador e relogio
apalpador

Técnica e pratica de medicdes
Calibradores

Verificadores de raios

Pentes de rosca

Tolerancia de ajustes
Tolerancia de forma e posicéo
Rugosidade superficial




PROCESSOS DE A 40h
Acompanhar o Escolher o processo | CONFORMACAO MECANICA
processo adequado para a * Laminacdao e trefilacao
produtivo, producao « Fundicdo
solucionando - Forjamento
problemas técnicos | Escolher e - Estampagem (dobra, corte e
e prestando especificar repuxe)
assessoria equipamento - Maquinas para processos de
adequado para a conformacdo mecanica
Estabelecer a produgao « Outros Processos
sequéncia de
operacoes
USINAGEM DOS METAIS 40h
Acompanhar o Escolher o processo | « Operacdes basicas de
processo adequado para a usinagem
produtivo, producéo + Mecanismo de formag&o do
solucionando cavaco
problemas técnicos | Escolher e + Geometria da cunha de corte
e prestando especificar - Materiais para ferramentas de
assessoria equipamento e corte
ferramental * Fluidos de corte
Estabelecer a adequado para a « Parametros de usinagem
sequéncia de producao - Maquinas operatrizes
operacoes _ . 5
perac Elaborar o roteiro de | Elet[oer(()jsagN C
fabricacéo ocoes de .
* Processos de Corte por jato
d’agua, laser e plasma
Aplicar recursos da | Aplicar aritmética, CALCULO TECNICO 40h

matematica na
resolucao de
problemas
relacionados ao
processo produtivo

algebra e geometria
em célculos

Utilizar calculadora
cientifica

+ Sistemas de unidades

» Converséao de unidades

» Geometria (calculos de
perimetros, areas, volumes e
centros de gravidade)

» Trigonometria

Interpretar e analisar
gréficos, tabelas e
abacos

* Resolucao de triangulos

* Regras de trés simples e
composta

« Expressdes algébricas

* Porcentagem

» Uso de calculadora cientifica




MATERIAIS DE CONSTRUCAO 40h
MECANICA
Avaliar as Identificar as + Classificagdo
caracteristicas e | caracteristicas e - Estrutura cristalina
propriedades proprle_dades « Obtencao do ferro gusa, aco e
A mecanicas dos ferro fundido
mecanicas dos materiais metalicos iai i
materiais metalicos ) Mater|a|§ fgrrosos (t'.pOSL
caracteristicas e aplicacao)
Escolher e aplicar « Materiais nao ferrosos (tipos,
corretamente 0s caracteristicas e aplicaco)
materiais metalicos | . Tratamento térmico (témpera,
N cementacao, normalizacao,
Especificar os revenimento, normalizacao,
materiais metéalicos nitretacao)
em funcéo das » Escalas de dureza
propriedades e  Materiais sinterizados
necessidades do » Materiais ceramicos
produto a ser * Polimeros o
fabricado . Tratarrlento superficial e
corrosao
DESENHO TECNICO | 80h
Interpretar e | Desenhar pecgas, em| « Caligrafia técnica
desenhar esbocos | forma de esbogco e| * Linhas
e desenhos desenho com| * Formatos de papel
instrumentos, ~ em| * Projeces ortogonais
conformidade com| ® Perspectiva
as normas da ABNT | ° Regras de cotagem
» Escalas
* Vistas auxiliares
« Simbologia
PROTECAO AMBIENTAL 40h

Aplicar normas e
técnicas de
seguranca no
trabalho no
ambiente do
trabalho

Interpretar legislacao
vigente

Reconhecer e
identificar agentes
poluidores

Destinar e tratar
residuos industriais

* Lei Fed. do Meio Ambiente
IBAMA

* Lei Est. do Meio Ambiente
FEPAM

* Lei Mun. do Meio Ambiente

« SEMMA

* Lei 6514-MTb Segurancga e
Medicina do Trabalho, NR 9
PPRA,NR 25-Residuos
Industriais, NR 15 e NR 16




Avaliar a legislacdo
€ as normas
técnicas referentes
asaude e a
segurancga no
trabalho e a
gualidade no meio
ambiente

Definir formas de
coleta de residuos

Reconhecer riscos

Escolher e utilizar
EPl e EPC

Insalubridade e periculosidade

+ Licengas ambientais

+ Crimes ambientais

» Lixdes, aterros sanitarios e
compostagem

* Medidas de protecéo e controle
dos agentes poluidores

« Gerenciamento de residuos da
area da saude

» Poluicéo- solo, agua, ar e
agentes poluidores

« Tratamento de agua e esgoto

+ Coleta e reciclagem de lixo

» Producéo de energias-elétrica,
atdbmica, edlica, biodigestores,
solar, gas natural, diesel,
gasolina e alcool

» Descarte de pilhas, baterias,
tintas, solventes, remeédios,
isopor, eletroeletrénicos,
lampadas fluorescentes, pneus
e defensivos agricolas

» Agentes poluidores- quimicos,
fisicos e bioldgicos

+ Chuva acida, efeito estufa,
inversao térmica e aquecimento
global

» Organizacdo do ambiente de
trabalho

+ Alternativas quanto os residuos-
producédo de artesanatos

* Aspectos ergondmicos e
psicossociais no ambiente de
trabalho Conceito de seguranca

» Acidente do trabalho

» Doenca do trabalho

* Riscos

» Equipamento de protecéo
individual

* Equipamento de protecéo
coletiva

+ CIPA

Aplicar técnicas de
gestdo da

qualidade

Conceituar
Qualidade Total

GESTAO DA QUALIDADE

» Conceito de qualidade e
produtividade
» Conceito de qualidade total

40h




buscando
confiabilidade,

produtividade e
melhoria continua
No processo
produtivo

Aplicar ferramentas
da qualidade e
métodos estatisticos
de controle

* Ferramentas da qualidade

» Método de analise e solucdo de

problemas (MASP)
* Normas da série ISO 9000

Relacionar-se com
ética no ambiente
de trabalho

Utilizar conceitos de
relacbes humanas
no trabalho e
técnicas de
lideranca

PSICOLOGIA DO TRABALHO
* Nocdes de psicologia
« Comportamento humano

* Relagbes humanas no trabalho

» Lideranca
* Motivacao
» Criatividade

40h

Utilizar métodos
de racionalizacao
e automacgao no
processo produtivo
buscando maior
eficiéncia

Aplicar a tecnologia
da pneumatica e da
hidraulica no

processo produtivo

Utilizar automacao
NO processo
produtivo

Elaborar circuitos

* Producao do ar comprimido

 Distribuicéo e preparacgao do ar

comprimido

» Atuadores pneuméticos
(cilindros e motores)

+ Elementos de comando
(valvulas)

+ Circuitos pneumaticos

* Fluido hidraulico

* Unidade hidraulica

COMPETENCIAS | HABILIDADES BASES TECNOLOGICAS CH
TECNOLOGIA MECANICA I
A 40h
RESISTENCIA DOS MATERIAIS
Avaliar pecas em | Executar calculos * Leis de Newton
funcéo da sua de - Estética
aplicacéo, sob o ggns;;‘;njmemo » Teoria da resisténcia dos
aSPe_CtO das componentes . mater~|a|s
solicitagdes que a | comerciais. em Ter_15_oes~ N .
. - ' + Solicitacdes (tracao, flexao,
mesma estara fungap de suas compressao, flambagem,
exposta propfle_dades torcao)
mecanicas . Restricdes
* Fadiga
PNEUMATICA E HIDRAULICA 80h




pneumaticos e
hidraulicos
Especificar
componentes
pneumaticos e
hidraulicos

Atuadores hidraulicos (cilindros
e motores)

Elementos de comando
(valvulas)

Circuitos hidraulicos

DESENHO TECNICO I

Interpretar e Desenhar pecas e * Cortes 80h
desenhar conjuntos, comuso | « Convengdes para elementos de
desenhos técnicos | d€ Instrumentos de magquinas (roscas,
desenho conforme engrenagens, etcl)
normas da ABNT - Desenhos de engrenagens
_ ) _ + Desenhos de conjuntos
Aplicar S|m~bolog|as (numeracdo de itens, listas de
e convencgdes no material)
desenho, conforme
normas da ABNT
PRODUCAO MECANICA | 80h
Correlacionar as Interpretar * Roteiro de fabricacao
caracteristicas dos | desenhos * Regras bésicas de seguranca
instrumentos, | em oficinas o
méaquinas, Uti 1zar . Opera(;o_es manuais béasicas
equipamentos e equipamentos de (tracar, limar, serrar)
. y medicéo « Operacdes basicas em
instalacdes, L .
. . maquinas (furar, aplainar,
interpretando Utilizar ferramentas tornear e fresar)
desenhos, manuais e
efetuando maquinas
medicoes,
: ¢ R Observar normas
aplicado a
. de seguranca
fabricagéo
INFORMATICA 40h
Elaborar planilhas, | Utilizar a informatica | « Introdugdo a informatica
apresentacOes e | para a N * Nogdes basicas de computagao
relatorios apresentacao de « Apresentagéo das ferramentas
relatérios e de auxilio ao aluno
elaboracéo de * Word, Excel e Power Point
graficos e planilhas | ° Fo.rmatac;éo de .trabalhos
» Criacao de planilhas
* Criacao de slides para
apresentacao
40

Elaborar
escrituracao técnica

LINGUAGEM TECNICA |

Linguagem, lingua, fala
Linguagem objetiva x subjetiva




Redigir
corretamente
textos

Ambiguidade

Coeséo e coeréncia (nexos)
Tipologia textual: descritivo e
narrativo

Sinonimia
Reescrita: resumos e
parafrases

ELEMENTOS DE MAQUINAS 40h
Avaliar e aplicar os | Escolher, » Elementos de fixagao
elementos de espgcificar e aplicar (parafusos, porcas, roscas,
magquinas, os diferentes tipos rebites, pinos) o
aplicando-o0s no (rllneéele_mentos de - Sistemas de transmisséo

) quinas. (polias e correias, correntes,
processo produtivo engrenagens, roscas)
, Nas instalagbes | Dimensionar « Eixos
industriais e na elgme_ntos de . Acop|ament05
manutencao maquinas. « Mancais (deslizamento e
rolamento)

» Rolamentos

* Guias lineares

* Fusos de esferas

* Redutores

» Elementos de vedacao

» Sistemas de lubrificacédo
COMPETENCIAS | HABILIDADES BASES TECNOLOGICAS CH

CUSTOS/PCP 40h

Avaliar a influéncia
do custo no
processo de
fabricacdo e no
produto

Conhecer e
correlacionar as
formas de gestao
da producéo

Elaborar planilhas de
custo

Determinar custo de
fabricacdo no
processo produtivo

Determinar custos
de manutencao

Origem do custo

Custo da produgao

Estrutura dos materiais
Estrutura organizativa da mao
de obra

Custo indireto de fabricacéo
Custo indireto de distribuicao
Custo padréao

Formacéo pratica do custo de
vendas

Introducéo ao Planejamento e
Controle de Producéao

40h




Interpretar as
normas e
legislacéo
referentes ao
processo produtivo

Utilizar e aplicar
norma técnica

Diferenciar
diferentes tipos de

ORGANIZACAO E NORMAS

Precursores da organizacao do
trabalho

Conceito de empresa
Administracéo e organizacao

industrial e a normas » Legislagao trabalhista
produtos * Legislacao profissional
* Normas técnicas
MANUTENCAO INDUSTRIAL 40
Correlacionar as Realizar * Manutencéo corretiva
técnicas de manutencao + Manutenco preventiva
manutengao corretiva + Manutencéo preditiva
industrial « Uso do ferramental
_ _ _ | Executar programa | . Tgcnicas de montagem e
Avaliar a influéncia | de manutencéo desmontagem de conjuntos
de um programa de COI’I’etI\_I_a, preventlva mecanicos
manutencdo  na | € Preditiva « Lubrificacéo e lubrificantes
produtividade, + Soldagem
qualidade e
eficiéncia do
processo produtivo
LINGUAGEM TECNICA I 40h

Elaborar relatérios
técnicos

Elaborar textos

Elaborar relatorio de
conclusao de curso,
conforme normas

Producéao textual- relatorios
técnicos, texto informativo
Linguagem padrao x linguagem
nao padrao

Aula tedrica e pratica
(linguagem e informatica)
Preparacao para apresentacao
do trabalho cientifico
Elaboracéo do trabalho de
conclusao do curso (pesquisa,
metodologia, referencial teorico,
objetivos, proposta, justificativa)
Apresentacéao oral do trabalho
final




PROJETOS MECANICOS 80h
Aplicar técnicas de | Projetar e desenhar | « Conceito de projeto mecanico
elaboracgao de ferramental « Etapas do projeto
projetos utilizando - Desenho em software de CAD
ferramentas de « Projeto (dispositivos, matrizes e
Degenvolver desenho e CAD mecanismos) utilizando CAD
projetos de
ferramental,
equipamentos e
mecanismos
PRODUCAO MECANICA II 80h
Correlacionar as Interpretar desenho | « Executar tarefas envolvendo o
caracteristicas dos equipamento disponivel,
instrumentos, Utili_zar apquando métodos e processos.
maguinas, equipamentos de  Prética de tratamento térmico e
: medicao soldagem
equipamentos e
instalacdes, Utilizar ferramentas
interpretando manuais e maquinas
desenhos,
efetuando Executar tratamento
medic¢des, aplicado termico
a fabricagdo Aplicar normas de
seguranca Soldar
pecas
GESTAO DE PROJETOS 40h

Desenvolver
melhorias no
processo produtivo
e no produto

Desenvolver
ferramental e
produto, utilizando
0s conhecimentos
adquiridos durante
0 Curso.

Criar e/ou modificar
produtos e
equipamentos
industriais,
incorporando novos
métodos e

tecnologias

Metodologia de Pesquisa
Técnicas de Pesquisa
Coleta de dados
Fluxograma
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Correlacionar as
caracteristicas
elétricas basicas,
com aplicagéo no
processo produtivo

Utilizar
eguipamentos de
medicdo elétrica

Diferenciar,
especificar e aplicar
motores elétricos

ELETRICIDADE INDUSTRIAL

» Conceitos basicos de
eletricidade

» Protecédo de redes elétricas

+ Capacitores

» Corrente alternada

* Fornos

* Motores

* Instrumentos elétricos de
medicao

* Aterramento

40h

produtividade, que
vai reverter em
beneficio a
empresa e ao
aluno.

conhecimentos
tedricos e praticos
adquiridos na
Escola,
consolidando o
saber e o fazer.

COMPETENCIAS | HABILIDADES BASES TECNOLOGICAS CH
Correlacionar as Elaborar e executar

técnicas adquiridas | um plano

durante o curso, de estégio,

com a pratica utilizando os

des'er?volwda no FECUISOS

estagio, ferecidos pela

promovendo uma | >'¢ P ESTAGIO SUPERVISIONADO 400h
melhoria continua, | €Mpresa €

com gqualidade e aplicando os

4.1 ESTAGIO SUPERVISIONADO

O Estéagio Supervisionado, de carater obrigatério, objetiva garantir ao aluno

as condi¢des indispenséaveis a sua integracdo no mundo do trabalho.

E condicdo indispensavel para a realizacdo do Estagio que o aluno tenha

concluido as Etapas I, Il, Il previstas nos Planos de Curso.
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O Estagio € realizado em Empresas afins, com duracdo minima de 400
horas, desenvolvidas ao longo de 1 (um) semestre letivo, ou seja, 4 (quatro) meses
e 20 (vinte) dias, ndo ultrapassando 6(seis) horas diarias.

Na avaliacdo do Estagio sdo consideradas além dos conhecimentos, as
atitudes referentes a ética profissional, responsabilidade e ajustamento nas
situacgdes reais de trabalho.

A avaliacédo do Estagio Supervisionado consiste em:
a) acompanhamento continuo e sistematico das atividades que o aluno
deve realizar;
b) andlise da Ficha de avaliacdo mensal emitida pela empresa;
c) andlise dos Relatorios parciais / bimestrais das atividades desenvolvidas

pelo aluno estagiario;
d) preenchimento de Ficha de avaliacdo do aluno estagiario e Relatérios

das observacOes de professor orientador, por ocasido das visitas aos locais de

realizacdo do Estagio;

e) analise do Relatorio final de Estagio elaborado e entregue pelo aluno
estagiario.

Ao término do Estagio Supervisionado, o professor orientador emite um
Parecer Técnico, considerando o aluno: A (Apto) quando o aluno demonstrar as
competéncias e habilidades estabelecidas para o Perfil Profissional de Concluséo,
previstas no item 3 dos Planos de Curso ou NA (Nao Apto).

Ao aluno considerado NA (N&do Apto) sera permitido refazer o Estagio no
semestre subsequente, desde que observado o prazo maximo de 5 (cinco) anos

entre o inicio e o término do Curso.
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CERTIFICADOS E DIPLOMAS

A Escola expede:

* Certificado de Qualificacdo Profissional em Mecéanica, no Eixo
Tecnolégico: Controle e Processos Industriais, ao aluno que conclui as

etapas I, Il e lll ( presenciais) e ndo realiza o Estagio Supervisionado.

« Diploma de Técnico em Mecanica, no Eixo Tecnoldgico: Controle e
Processos Industriais, ao aluno que conclui as etapas |, II, lll e IV (Estagio
Supervisionado).

Alunos que ndo completam o itinerario proposto pelo curso, recebem o historico
escolar com as competéncias certificadas nas etapas concluidas. ~Acompanham
as certificacbes os Histéricos Escolares com o registro das competéncias

certificadas, integrantes do perfil profissional de conclusédo do curso.



